











Felgi bez wskaznika wysokiej temperatury (przed 2009 r.):

Jedli logo Alcoa® Wheels umieszczone na feldze nosi znamiona Zdjecie 13-6 Okopcenie logo

pecherzenia, ma ciemny odcien lub pekniecia na powierzchni, moze to Zdjecie 13-7 Odbarwienie obreczy z okopcong guma

oznacza¢, ze felga zostata narazona na dziatanie wysokiej temperatury. Zdjecie 13-8 Okopcenie tarczy DiscMate do felg Alcoa® Wheels lub innej
Odbarwienie felgi i/lub okopcenie tarczy DiscMate do felg Alcoa® tarczy nylonowej

Wheels lub innej tarczy nylonowej réwniez moze wskazywac, ze felga
zostata narazona na dziatanie wysokiej temperatury. Patrz zdjecie
ponizej.

Zdjecie 13-6 Zdjecie 13-7 Zdjecie 13-8

Felgi ze wskaznikiem wysokiej temperatury (od 2009 r.):

Jesli na ktérymkolwiek wskazniku sg widoczne  Zdjecie 13-9 Okopcony, odbarwiony wskaznik wysokiej temperatury obok stempla

Slady pecherzy, okopcenia, odbarwienia lub Zdjecie 13-10 Okopcony, odbarwiony wskaznik wysokiej temperatury obok stempla (zblizenie)
peknig¢, moze to wskazywac, ze felga zostata Zdjecie 13-10 Okopcony, odbarwiony wskaznik wysokiej temperatury w zagtebieniu felgi
narazona na dziatanie wysokiej temperatury.

UWAGA
Przed przywréceniem do eksploatacji felgi z JAKIMKOLWIEK przebarwieniem wskaznika temperatury nalezy sprawdzic jej wymiary.
Zobacz Rodziat 13.e

Zdjecie 13-9 Zdjecie 13-10 Zdjecie 13-11

WAZNE

W przypadku wystgpienia ktorejkolwiek ze zmian opisanej i
zilustrowanej na tej stronie, nalezy niezwtocznie wycofac felge z
eksploatacji i sprawdzic jej wymiary zgodnie z opisem w Rozdziale 13.e.

Obejmuje to wszelkie uszkodzenia opony spowodowane wysoka
temperaturg, odbarwienia felgi i/lub czesci hamulca, a takze wszelkie
spalone lub okopcone etykiety.

Zabrania sie montazu i pompowania opony na feldze ze zmianami
opisanymi i zilustrowanymi w niniejszym Rozdziale, dop6ki nie zostang
sprawdzone jej wymiary, jak opisano w Rozdziale 13.e.
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13.e. Kontrola wymiardéw felgi

Ostrzezenie

Felgi eksploatowane z przebitg opong, narazone na oddzielenie opony od felgi w wyniku zbyt duzego ci$nienia, dziatania wysokiej
temperatury lub z innymi uszkodzeniami mechanicznymi mogty zmieni¢ swoje wymiary i obrys, co moze uniemozliwi¢ utrzymanie stopek

0opon po jej napompowaniu.

Obrecze pozbawione odpowiedniego wymiaru i obrysu mogg spowodowac oddzielenie sie opony od felgi, czemu towarzyszy wystrzat,

powodujgc powazne obrazenia ciata lub $mier¢.

Kazda eksploatowang felge przed montazem nalezy poddac ogledzinom. Felge, ktéra byta poddana dziataniu wysokiej temperatury,
wysokiemu ci$nieniu, wystrzatowi opony nalezy natychmiast i trwate wycofac z eksploatacji.

WAZNE

Podczas kazdego przegladu felgi nalezy postepowac zgodnie z procedurami kontroli wymiaréw opisanymi w niniejszym rozdziale.

13.e.i. Kontrola wymiaréw felgi

Najlepsza metoda ogledzin: pomiar sprawdzianem kulowym

Zdjecie 13-12

Zdjecie 13-12 przedstawia sprawdzian kulowy do pomiaru obwodu
felg.

Sprawdzian kulowy umozliwia pomiar obwodu powierzchni styku felgi
ze stopkga po stronie otwartej felgi. Patrz zdjecie 13-13.

Obwdd powierzchni styku felgi ze stopkg po stronie otwartej felgi
nalezy mierzy¢ przy kazdej wymianie opony. Strona otwarta znajduje
sie po przeciwnej stronie do ptaszczyzny tarczy.

W przypadku felg o szerokiej podstawie osi oraz felg o odsadzeniu
(lub odsadzeniu ujemnym) ponizej 76 mm nalezy skontrolowac oba

kotnierze felgi.

Przed montazem kazda felge nalezy poddac ogledzinom.

2

Zdjecie 13-13



Zdjecie 13-14 Zdjecie 13-15

Prawidfowy wymiar Wycofac felge z eksploatacji

Jesli obwod powierzchni styku felgi ze stopkg zmierzony za pomoca Sprawdziany kulowe do pomiaru obwodu felg mozna naby¢ w:
sprawdzianu kulowego odbiega od wymaganego obwodu, felge nalezy

natychmiast i trwale wycofac z eksploatacji i zeztomowac. The Tire and Rim Association

4000 Embassy Parkway, Suite 390
Akron, OH 44333

T+1330666 8121

E tra@us-tra.org

13.e.ii. Kontrola wymiardw felgi

Druga najlepsza metoda kontroli: jesli sprawdzian kulowy jest niedostepny, nalezy uzy¢ katownicy.

STAN DOPUSZCZALNY STAN NIEDOPUSZCZALNY

Zdjecie 13-16 Kqtownica spoczywa réwno na obu kotnierzach felgi. Zdjecie 13-7 przedstawia felge o zbyt matej srednicy. Miedzy kqtownice a
kotnierz felgi z fatwosciq mozna wsunqc karte kredytowq (przeswit ok. 0,76
mm).

Zdjecie 13-16 Zdjecie 13-17
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www.us-tra.org/011419_Usingthedisktape_V1R1.mp4

TE METODE PRZEGLADU MOZNA STOSOWAC JEDYNIE W PRZYPADKU FELG BLIZNIACZYCH LUB FELG Z TARCZA.

Przy kazdej wymianie opon felgi nalezy skontrolowac pod katem Jesli przeswit miedzy krétszym ramieniem i kotnierzem felgi jest wigkszy
prawidtowego obrysu felgi po stronie otwartej. niz grubos¢ karty kredytowej (0,76 mm, zgodnie ze wskazaniem szczeli-
1. Dtuzsze ramig katownicy nalezy przytozy¢ do Srodka felgi po nomierza), felge nalezy trwale wycofac z eksploatacji i zeztomowac.

stronie tarczy.

2. Krétsze ramie katownicy nalezy przytozy¢ do obu kotnierzy felgi, jak
pokazano na zdjeciach 13-161 13-17.

3. Czynnosci te nalezy powtérzy¢ w czterech punktach na obwodzie
felgi, rowno oddalonych od siebie. Krétkie ramie katownicy
powinno dotykac¢ obu kotnierzy felgi w kazdym punkcie.

Zdjecie 13-18 Zdjecie 13-19
Felga do montazu blizniaczego Felga do montazu pojedynczego

13.e.iii. Kontrola wymiardow felgi

Trzecia najlepsza metoda kontroli: przetoczenie felgi zgodnie z ponizszym opisem

Zdjecie 13-20 Zdjecie 13-21 Zdjecie 13-22
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Jesli sprawdzian kulowy lub katownica sg niedostepne, felge bez opony
mozna przetoczy¢ po gtadkim, ptaskim, réwnym, czystym podtozu, np.
asfalcie lub chodniku, na odlegto$¢ co najmniej 3 metréw.

Kazde odchylenie toru toczenia sie felgi od linii prostej moze oznaczac
potencjalng zmiang wymiaru i obrysu. Patrz zdjecia 13-20, 13-21i 13-22.
Felge nalezy wycofac z eksploatacji do czasu doktadnego pomiaru
sprawdzianem kulowym.

W razie watpliwosci odnosnie ktérejkolwiek z metod kontroli opisanych
W niniejszym rozdziale nalezy skontaktowac sie z firmg Howmet Wheel
Systems.

13.f. Zuzycie opon lub wibracje

W przypadku nadmiernego zuzycia opon lub wystepowania wibracji
podczas jazdy przydatny moze sie okaza¢ pomiar bicia promieniowego.
Nalezy zdemontowac felge z pojazdu, spusci¢ powietrze z opony i
zdemontowac j3. W Rozdziale 8 znajduja sie informacje na temat
spuszczania powietrza i demontazu opon bezdetkowych, natomiast w
Rozdziale 7.c. na temat pompowania opon i sprawdzania osadzenia
stopek.

Nastepnie felge pozbawiong opony nalezy ponownie zamontowac w
pojezdzie. Nalezy przestrzega¢ odpowiedniej procedury montazu, aby
felga zostata prawidtowo wycentrowana na piascie. Do felgi nalezy
przytozy¢ czujnik zegarowy, jak pokazano na zdjeciu 13-23, aby zbadac
powierzchnie styku felgi ze stopka opony. Nastepnie nalezy wykonac
obrét felga, notujgc réznice wskazan czujnika zegarowego. Felgi
Alcoa® Wheels nalezy bada¢ pod katem bicia promieniowego tylko

na powierzchni styku felgi ze stopkg opony. Dopuszczalne wskazanie
moze wynosi maksymalnie 0,75 mm.

Nadmierne zuzycie opony moze by¢ réwniez spowodowane
nieprawidtowym osadzeniem stopek opon. Nalezy sprawdzi¢, czy
opona jest prawidtowo osadzona na feldze. By¢ moze stopki opony
zostaty osadzone nieprawidtowo. Jesli tak, nalezy zdemontowac felge z
pojazdu, spusci¢ powietrze z opony i zdjg¢ stopki z felgi. Patrz Rozdziat
8 Spuszczanie powietrza i demontaz opon bezdetkowych.

Stopki nalezy odpowiednio nasmarowac, a nastepnie ponownie
osadzi¢ na feldze w prawidtowy sposéb. Patrz Rozdziat 8.b.iii. Patrz
Rozdziat 7.c. Smary Pompowanie opon i sprawdzanie osadzenia
stopek.

Zespot opony i felgi nalezy napompowac ponownie w sprzecie
zabezpieczajgcym lub klatce bezpieczenstwa. Patrz Rozdziat 7.c.
Pompowanie opon i sprawdzanie osadzenia stopek.

UWAGA

Tolerancja bicia lub wskazanie czujnika zegarowego moze wynosic¢
maksymalnie 0,75 mm dla nowej felgi.

Jedli felga byta eksploatowana, mogta juz by¢ narazone na uderzenia.
Mogg wystapi¢ pewne odksztatcenia.

Zdjecie 13-23
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13.8. Zuzycie kotnierza felgi

Zuzycie kotnierza felgi nie jest objete gwarancja. Jedynie felgi
Dura-Flange® sg objete 24-miesieczng gwarancjg na zuzycie, w wyniku
ktérego powstaje ostra krawedz wymagajagca serwisowania.

Nieregularne zuzycie powierzchni kotnierza felgi spowodowane jest
ocieraniem sie stopki opony o felge. Zuzycie kotnierza felgi najczesciej
wystepuje podczas transportu tadunkow ciezkich oraz zmieniajgcych
swoje potozenie.

W przypadku nadmiernego zuzycia kotnierza felgi nalezy rozwazy¢
zastosowanie felg Dura-Flange® Alcoa® Wheels. Felgi te zostaty
poddane specjalnej obrébce znacznie ograniczajgcej zuzycie kotnierza
felgi.

Aby uzyskac wiecej informacji, nalezy przej$¢ do kodu QR

Zdjecie 13-24

W przypadku nadmiernego zuzycia kotnierza felge nalezy wycofac z
eksploatacji. Nadmierne zuzycie mozna okresli¢ za pomocg wskaznika
zuzycia i procedur zatwierdzonych przez Howmet Wheel Systems,
opisanych w Rozdziale 13.g.ii.

Jedli na zuzytym kotnierzu felgi powstang ostre krawedzie i/ lub opona
zostanie przecieta, patrz ,Procedury konserwacji kotnierza felgi/
usuwania krawedzi” opisane w Rozdziale 13.g.iii.

13.g.i. Instrukcja obstugi wskaznika zuzycia kotnierza felgi Alcoa® Wheels

Wskaznika mozna uzywac wytgcznie do pomiaru zuzycia kotnierza i tylko w felgach Alcoa® Wheels. Wskaznik nie stuzy do pomiaru kata nachylenia
powierzchni styku felgi z stopkg opony ani do pomiaru $rednicy felgi. W przypadku felg stalowych i innych felg aluminiowych moga obowigzywac

inne przepisy.

Wskaznik
zuzycia

Wskaznik
zuzycia

Kotnierz

Przeswit w tym miejscu oznacza, ze
stan kotnierza jest dopuszczalny

Kotnierz

Brak przeswitu w tym miejscu
oznacza nadmierne zuzycie

Wskazniki zuzycia kotnierzy felg Alcoa® Wheels
sg dostepne u autoryzowanych dystrybutoréw
Alcoa® Wheels.

Grafika 13-25
Stan felgi jest dopuszczalny

Grafika 13-26

Stan felgi jest NIEdopuszczalny


https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/obrobka-powierzchni.asp
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/gdzie-kupic.asp

13.g.ii. Okreslanie stopnia zuzycia kotnierza felgi

KROK 1

Nalezy zdemontowac¢ zesp6t opony i felgi z pojazdu i zdjg¢ opone z felgi
zgodnie z procedurg opisang w Rozdziale 8 - Spuszczanie powietrza i
demontaz opon bezdetkowych z felg Alcoa® Wheels.

KROK 2

Po demontazu opony nalezy sprawdzi¢, czy obwdéd powierzchni styku
felgi ze stopkg opony po stronie otwartej ma dopuszczalng wartos¢.
Patrz Rozdziat 13.e. Kontrola wymiaréw felgi.

Zdjecie 13-27 STAN DOPUSZCZALNY
Kotnierz felgi nalezy skontrolowac przy uzyciu wskaznika zuzycia
kotnierza felg Alcoa® Wheels w celu okreslenia, czy felge nalezy wycofac T —
z eksploatadji z powodu nadmiernego zuzycia kotnierza. Patrz zdjgcia
13-27113-28.

Aby dokona¢ oceny, nalezy zapoznac sie z Rozdziatem 13.g.i.
dotyczacym instrukgji uzytkowania wskaznika zuzycia kotnierza felg
Alcoa® Wheels oraz z poprzedzajgcymii ilustracjami.

Wskazniki zuzycia kotnierzy felg sg dostepne u autoryzowanych
dystrybutoréw Alcoa® Wheels.

Zdjecie 13-28 STAN NIEDOPUSZCZALNY
KROK 3

Jesli po badaniu wskaZnikiem zuzycia kotnierza felga kwalifikuje sie do eksploatacji, kotnierz felgi nalezy zbada¢ pod katem wystepowania ostrych
krawedzi. W tym celu nalezy uzy¢ kawatka gumy, petnigcego role wskaznika. Wskaznik powstaje poprzez przymocowanie odcinka $ciany bocznej
opony lub odpowiedniego kawatka gumy do drewnianego klocka.

"

Zdjecie 13-29 Zdjecie 13-30
Gumowy wskaznik ostrych krawedzi lub kawatek gumy przymocowany Przesuwajac wskaznik wzdtuz zuzytej krawedzi felgi, nalezy sprawdzic,
do drewnianego klocka. czy jest ona na tyle ostra, aby spowodowac przeciecie lub uszkodzenie

gumy przymocowanej do wskaznika.
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Przesuwajac wskaznik wzdtuz zuzytej krawedzi felgi, nalezy sprawdzic,
czy jest ona na tyle ostra, aby spowodowac przeciecie lub uszkodzenie
gumy przymocowanej do wskaznika. Jesli guma jest przecieta, nalezy
postepowac zgodnie z procedurg usuwania krawedzi opisang w
Rozdziale 13.g.iii.

UWAGA

Nalezy doktadnie zbadac obszary stopkek i boku opon pod katem
przeciec. Jesli obszary te sg wolne od uszkodzen, opone mozna
ponownie przekazac do eksploatacji. Przeciete opony nalezy wycofac¢
z eksploatacji. Na tym etapie opone nalezy zbada¢ réwniez pod katem
innych uszkodzen i poddac standardowym procedurom serwisowym
zalecanym przez producenta opon.

UWAGA

Przy kazdej wymianie opony lub co najmniej RAZ DO ROKU nalezy
sprawdzic¢ stan felgi pod katem zuzycia kotnierza i wystepowania
ostrych krawedzi. Przestrzeganie tego zalecenia znacznie ograniczy
ryzyko przeciecia opony przez kotnierz felgi.

Jesli kotnierz felgi przecina gume na wskazniku lub wydaje sie na

tyle ostry, aby ja przecigc, ostre krawedzie mozna usunac zgodnie

z procedurami usuwania ostrych krawedzi zawartymi na kolejnych
stronach. Jesli kotnierz nie przecina gumy, felge mozna przywréci¢ do
dalszej eksploatacji bez szlifowania krawedzi kotnierza.

Nie wolno przesuwac dtonig lub palcami po zuzytej krawedzi
kotnierza w uzywanej feldze bez odpowiednich Srodkéw
ochrony.

Krawedzie zuzytych kotnierzy moga by¢ ostre i przecigé¢ dton lub
palce.

Podczas serwisowania uzywanych felg lub kontroli pod katem
wystepowania ostrych krawedzi zawsze nalezy nosic rekawice
ochronne.

13.g.iii. Procedury konserwacji kotnierza felgi/usuwania krawedzi

Dostepnych jest wiele narzedzi umozliwiajgcych usunigcie ostrej krawedzi felgi powstatej w wyniku zuzycia kotnierza felgi. Ponizej przedstawiono
przyktady najczesciej uzywanych narzedzi:

4 4
Zdjecie 13-31 Sciernica listkowa pneumatyczna lub elektryczna
To bardzo szybka i skuteczna metoda usuwania ostrych krawedzi.
Operatorzy korzystajacy z tych narzedzi musza zachowac szczegdlng
ostroznos¢, aby kotnierz felgi pozostat rowny.

A A
Zdjecie 13-32 Szlifierka pneumatyczna lub elektryczna
Kolejna szybka i skuteczna metoda usuwania ostrych krawedzi
kotnierzy felg, powstatych w wyniku zuzycia kotnierzy felg. Nalezy
zachowac ostroznos$¢, poniewaz drobiny tarczy szlifierskiej moga
~strzela¢” przy kontakcie z usuwanym aluminium.
Nalezy uwazag, aby nie uszkodzi¢ felgi.



L A

Zdjecie 13-33 Szlifierka katowa Zdjecie 13-34 Szlifierka katowa, wskazéwki

Odmiana szlifierki elektrycznej wyposazona w tarcze szlifierska, kamien Po demontazu opony z felgi felge nalezy pozostawi¢ na montazownicy.
szlifierski lub odpowiednig korcédwke do szlifowania. Jest to rowniez Gdy felga powoli sie obraca, nalezy uzy¢ szlifierki, aby usungc ostra
bardzo szybkie i skuteczne narzedzie. Nalezy zachowac szczegblng krawedz z kotnierza felgi. Metal nalezy usuna¢ tak réwnomiernie, jak
ostroznos¢, aby metal usuwac tak rownomiernie, jak to mozliwe, oraz to mozliwe, bez kotysania i nadmiernego dociskania szlifierki katowej.
unikac uszkodzenia felgi. Nalezy uwaza¢, aby nie zarysowac¢ powierzchni felgi.

Podczas usuwania ostrych krawedzi przy uzyciu narzedzi recznych lub elektrycznych powstajag opitki metalu i iskry. Elektronarzedzia moga
miec ostre czesci. Niektére elektronarzedzia moga generowac nadmierny hatas i moga sie nagrzewac podczas uzytkowania.

Opitki metalu mogg by¢ ostre, a wydostajac sie z duzg predkoscig spod elektronarzedzi moga spowodowac powazne obrazenia skory lub
oczu. Nadmierny hatas generowany przez elektronarzedzia moze uszkodzi¢ stuch. Ostre czesci mogg przecig¢ skore, a gorgce powierzchnie
spowodowac oparzenia.

Podczas korzystania z narzedzi recznych lub elektrycznych zawsze nalezy stosowa¢ odpowiednie Srodki ochrony osobistej, takie jak okulary
ochronne, rekawice, odziez ochronng i sSrodki ochrony stuchu.

Zdjecie 13-35 Kotnierz przed usunieciem ostrej krawedzi Zdjecie 13-36 Kotnierz po usunieciu ostrej krawedzi
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KROK 4

Zdjecia 13-35i 13-36 przedstawiajg proces usuwania ostrej krawedzi.
Niezaleznie od uzytego narzedzia, obrébce nalezy poddac caty obwéd
felgi, usuwajac tylko tyle metaly, ile jest koniecznie do pozbycia sie
ostrej krawedzi. Usung¢ nalezy jedynie niewielkg ilos¢ metalu.

Jesli ostre krawedzie wystepujg na obu kotnierzach, drugi kotnierz
réwniez nalezy poddac obrébce. Nalezy dotozy¢ wszelkich staran, aby
obrobiona krawedz byta tak réwna, jak to mozliwe. Nalezy uwazac, aby
nie uszkodzi¢ felgi.

KROK 5

Po usunieciu ostrej krawedzi klocek owiniety guma (Rozdziat 13.g.ii.
KROK 3) nalezy przesuna¢ wzdtuz obrobionego kotnierza i sprawdzi¢,
czy krawedz jest nadal ostra.

Jesli guma zostanie ponownie przecieta, powyzsze kroki nalezy
powtdérzy¢ w celu usuniecia ostrej krawedzi. Zawsze nalezy usuwac
jedynie minimalng ilo$¢ materiatu, wymagang do usuniecia ostrej
krawedzi.

KROK 6

Za pomoca wskaznika zuzycia kotnierza felgi Alcoa® Wheels nalezy
sprawdzi¢ wysokos$¢ kotnierza, aby upewnic sie, ze jest wystarczajaca
i umozliwia bezpieczny montaz opony. Rozdziat 13.g.ii. KROK 2
pokazuje, w jaki sposéb nalezy uzywac wskaznika. Nalezy pamietac,
aby klocek owinigty guma przesung¢ wzdtuz catego obwodu felgi.
Nalezy sie upewni¢, ze na kotnierzu nie ma zadnego punktu, ktéry po
badaniu wskaznikiem mozna zinterpretowac jako niedopuszczalny.
Jedli caty kotnierz felgi ma minimalng wysoko$¢ wymagang podczas
badania wskaznikiem wysokosci, felge mozna ponownie przekazac¢ do
eksploatadji.

KROK 7
Felge zawsze nalezy skontrolowa¢ pod katem wszelkich innych

uszkodzen, ktére mogtyby przyczyni¢ sie do wycofania jej z eksploatacji.

Patrz wszystkie punkty niniejszego rozdziatu.

WAZNE

Zawsze nalezy przestrzegac procedur bezpiecznego montazu zgodnie
z zaleceniami zawartymi w niniejszym podreczniku i stosowac sprzet
zabezpieczajacy lub klatke bezpieczehstwa podczas pompowania
zespotu opony i felgi.

Zuzycie kotnierza felgi, ktory nie bedzie zapewniat odpowiedniej
powierzchni do montazu ciezarka nabijanego, moze wymusi¢ montaz
ciezarkéw naklejanych.

UWAGA
Wskaznik zuzycia kotnierza felgi Alcoa® Wheels ma zastosowanie
wytacznie do felg Alcoa® Wheels.

Ostrzezenie A

Spawanie lub zgrzewanie kotnierza felgi lub jakiejkolwiek
czesci felgi Alcoa® Wheels spowoduje ostabienie struktury felgi.
Ostabione lub uszkodzone felgi mogg spowodowac wystrzat
opony lub awarie felgi zamontowanej w pojezdzie.

Wystrzat i oddzielenie opony i felgi od pojazdu lub awaria felgi
zamontowanej w pojezdzie mogg doprowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata lub $Smierci.

Spawanie lub zgrzewanie jakichkolwiek czesci felgi Alcoa®
Wheels jest zabronione.

Ostrzezenie A

Przewré6cenie do eksploatacji felg z nieodpowiednig wysokoscig
kotnierza, niezgodng z pomiarem wskaznikiem wysokosci
kotnierza felg Alcoa® Wheels, moze spowodowac oddzielenie sie
opony od felgi, czemu towarzyszy wystrzat.

Wystrzat moze spowodowac powazne obrazenia ciata lub
Smier¢.

Felgi z kotnierzem o wysokosci mniejszej niz dopuszczalna
po pomiarze wskaznikiem maja niewystarczajacg wysokos¢
kotnierza, aby zapewnic¢ wystarczajgce podparcie dla opony.
Felgi ze zbyt niskim kotnierzem nalezy natychmiast i trwale
wycofac z eksploatacji i zeztomowac.

Ostrzezenie A

Wysoka temperatura spowodowana pozarem, awarig
hamulcéw, piasty badz inng przyczyng moze ostabic strukture
metalu i spowodowac oddzielenie sie opony od felgi, czemu
towarzyszy wystrzat.

Wystrzat zespotu opony i felgi moze spowodowa¢ powazne
obrazenia ciata lub $mierc.

Felge, ktéra byta poddana dziataniu wysokiej temperatury nalezy
natychmiast i trwate wycofac z eksploatacji.



13.g.iv. Dura-Flange®

W przypadku czestego nadmiernego zuzycia kotnierzy
eksploatowanych felg nalezy rozwazy¢ zastosowanie felg Dura-Flange®
Alcoa® Wheels. Felgi te zostaty poddane specjalnej obrébce, znacznie
ograniczajgcej zuzycie kotnierza felgi. Jedynie felgi Dura-Flange® sg
objete gwarancjg na zuzycie kotnierza felgi.

Felgi Dura-Flange® sg objete 24-miesieczng gwarancjg na zuzycie, w
wyniku ktérego powstaje ostra krawedZ wymagajaca serwisowania,
zgodnie z opisem w Rozdziale 13.g.iii. Procedury konserwacji kotnierza
felgi/usuwania krawedzi.

UWAGA
Lekkie zuzycie lub lekka korozja wzerowa nie sg objete gwarancja.

W przypadku felg Dura-Flange® Alcoa® Wheels nie mozna
przeprowadzi¢ regeneracji krawedzi. Dotyczy to réwniez czynnosci
opisanych w Rozdziale 13.g.iii. Procedury konserwacji kotnierza felgi/
usuwania krawedzi.

Zdjecie 13-37 Dopuszczalna korozja wzerowa i zuzycie
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13.h. Kontrola peknietych lub uszkodzonych felg

Felgi nalezy poddac wizualnej kontroli pod katem pekniec¢ lub
uszkodzen. W przypadku wykrycia lub podejrzenia uszkodzenia
felgi nalezy wycofac z eksploatacji. Wiecej informacji znajduje sie w
ponizszym rozdziale.

13.h.i. Powierzchnia montazowa

Pekniecia w obszarze montazowym lub tarczy felgi sq zazwyczaj
spowodowane nieprawidtowym montazem (patrz Rozdziaty 10 i

11), nadmiernym obcigzeniem lub niewystarczajgcym podparciem
tarczy montazowej felgi (patrz Rozdziat 13.h.i.) przez piaste lub beben
hamulcowy. Peknigte lub uszkodzone felgi nalezy natychmiast i trwale
wycofac z eksploatacji.

Uszkodzenia mogg by¢ spowodowane przez jeden lub potaczenie

nastepujgcych warunkoéw:

+ Przecigzenie, nieréwnomierne roztozenie obcigzenia na osiach i/lub

+ Nieprawidtowe mocowanie, brak sprzetu do smarowania i/lub

+ Niewystarczajgca konserwacja (czyszczenie powierzchni
montazowej) i/lub

+ Zastosowanie/uzywanie sprzetu niezgodnego ze specyfikacja/
nieoryginalnego

Ostrzezenie

/1N

Pekniete lub uszkodzone felgi mogg ulec awarii lub oddzieli¢ sie
od pojazdu.

Felgi, ktére ulegty awarii lub oddzielity sie od pojazdu w czasie
jazdy, moga spowodowac powazne obrazenia ciata lub Smier¢.

Pekniete lub uszkodzone felgi nalezy natychmiast i trwale
wycofac z eksploatacji i zeztomowac.

Ponizsze zdjecia pokazujg przyktady pekniecia zaczynajace sie w
obszarze tarczy. Prawdopodobne przyczyny to:

Nieprawidtowe czesci mocujace lub elementy montazowe, patrz
Rozdziat 11 (zdjecie 13-38)

Niewystarczajgca warto$¢ momentu dokrecania, patrz Rozdziaty 10
12 (zdjecie 13-39)

Niewystarczajgca powierzchnia obszaru podparcia felgi (zdjecie
13-40)

Obecnos¢ lakieru, brudu i korozji na powierzchniach montazowych
felgi i piasty podczas montazu (zdjecie 13-41)

Nieréwna powierzchnia podparcia (zdjecie 13-42)

Zdjecie 13-38

Zdjecie 13-39



Zdjecie 13-41

Powierzchnie styku piasty i bebna hamulca tarczy felgi nalezy podda¢ doktadnym
ogledzinom pod katem pekniec lub innych uszkodzen. W przypadku zaobserwowania
pekniecia w tym obszarze felge nalezy natychmiast i

trwale wycofac z eksploatacji.

: Powierzchnia styku piasty i bebna hamulca felgi
Zdjecie 13-42 powinna by¢ gtadka i ptaska na catej powierzchni

podparcia zgodnie z zaleceniami w tabeli 13-44 dla
odpowiedniego wsparcia tarczy felgi.

Czofo

Grafika 13-43

Zalecana Srednica czota (patrz grafika 13-43) majgca zastosowanie do felg Alcoa® Wheels z centrowaniem na piascie:

Sredni ’ , DIN 74361- Zal
SRS e - IS0 4107 érednica | SAEJ694 érednica | D /43613 O
otworow . Rozmiar gwintu Srednica czofa Howmet Srednica
) montazowych czota (mm) czota (mm)
montazowych (mm) (mm) czota (mm)
205 6 M18x 1.5 250 - 251 245-250 250 245 - 251
245 6 M18x 1.5 290- 291 290 285 -291
275 8 M20x 1.5 320-321 315-320 320 315-321
275 8 M22x 1.5 334-343 320 334-343
225 10 M22 x 1.5 270 273-279
335 10 M22x 1.5 385-386 380-385 385 380-386
Tabela 13-44
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Zdjecie 13-45 Zdjecie 13-46
Piasta okrggta Piasta gwiaZdzista

Ostrzezenie

+ Zuwagi na ograniczong powierzchnie styku piast gwiazdzistych wazne jest regularne przeprowadzanie czynnosci konserwacyjnych i
czyszczenie piast, felg i elementéw montazowych.

+ Zgodnie z zaleceniami Stowarzyszenia Europejskich Producentéw Kot (Association of European Wheel Manufacturers, EUWA), wewnetrzne
i zewnetrzne powierzchnie montazowe felg montowanych na piastach gwiazdzistych (patrz zdjecie 13-46) nalezy sprawdzac pod katem
pekniec co 50 000 km.

+ Felgi z peknigciami nalezy natychmiast i trwale wycofac z eksploatacji.

13.h.ii. Otwory montazowe

Poluzowane felgi moga spowodowac uszkodzenie zaréwno felg centrowanych na szpilkach, jak i felg
centrowanych na piascie.

Felgi nalezy skontrolowa¢ pod katem owalizacji lub wydtuzenia otworéw montazowych, a takze uszkodzonych

szpilek i nakretek:

+ Felgi centrowane na piascie nalezy zbadac pod katem uszkodzen na powierzchni tarczy i sladéw gwintu na
wewnetrznej krawedzi otworéw montazowych.

+ W przypadku felg centrowanych na szpilkach zbyt duza warto$¢ momentu dokrecania moze réwniez
spowodowac uszkodzenie gniazd kulowych.

Felgi z uszkodzonymi otworami montazowymi nalezy natychmiast i trwale wycofa¢ z eksploatacji.

Zdjecie 13-47 Zdjecie 13-48



13.h.iii. Otwory wentylacyjne lub centralne i powierzchnia tarczy

Obie strony tarczy felgi nalezy poddac ogledzinom pod katem pekniec¢
otworéw wentylacyjnych lub centralnych.

Uszkodzenia mogg by¢ spowodowane przez jeden lub potaczenie
nastepujgcych warunkow:

Przecigzenie, nierbwnomierne roztozenie obcigzenia na osiach i/lub
Nieprawidtowe mocowanie, brak sprzetu do smarowania i/lub
Niewystarczajgca konserwacja (czyszczenie powierzchni
montazowej) i/lub

Zastosowanie/uzywanie sprzetu niezgodnego ze specyfikacja/
nieoryginalnego

Przecigzenie felgi moze powodowac uszkodzenie otworu
wentylacyjnego lub otworu centralnego. Pekniecie biegnie od otworu
wentylacyjnego lub otworu centralnego i rozprzestrzenia sie w
obszarze tarczy.

Uderzenia w obszarze kotnierza felgi, otworu wentylacyjnego lub
otworu centralnego, np. zderzenie z kraweznikiem lub innymi
przeszkodami, moze spowodowac pekanie rozprzestrzeniajgce
sie od otworu wentylacyjnego lub otworu centralnego do otworu
wentylacyjnego lub otworu centralnego.

Uszkodzone felgi nalezy natychmiast i trwale wycofac z eksploatacji.

Zdjecie 13-49

Zdjecie 13-51

Zdjecie 13-50




13.h.iv. Powierzchnia felgi (zagtebienia felgi, otwdr na zawdr i powierzchnia styku felgi
ze stopka)

Catg powierzchnie felgi nalezy zbada¢ pod katem wgniecen, zarysowan

i pekniec¢.Pekniecia na powierzchni felgi zazwyczaj spowodowane s

nadmiernym obcigzeniem felg.

Przy takim uszkodzeniu felgi firma Howmet Wheel Systems zaleca

stosowanie felg WorkHorse® Alcoa® Wheels. ...

Numery katalogowe czesci sg podane w Specyfikacji technicznej felg Alcoa® = «-vvvoeeeeeieeeee
Wheels.

Utrata cisnienia w oponie moze by¢ spowodowana peknieciami w obszarze
zagtebienia felgi, wokot otworu na zawor oraz w obszarze styku felgi ze
stopka opony. Uszkodzone felgi nalezy natychmiast i trwale wycofac z
eksploatacji.

ZAGLEBIENIE FELGI

Mozliwe przyczyny peknie¢ w zagtebieniu felgi:

+ Felga jest zbyt waska dla uzywanej opony

+ Przekroczenie dopuszczalnego obcigzenia lub cisnienia

+ Uszkodzenie spowodowane korozjg

+ Uszkodzenie spowodowane narzedziami, patrz zdjecie 13-52

+ Uszkodzenia spowodowane utknigeciem ciat obcych miedzy
statycznym zaciskiem hamulca a obracajaca sie felga, patrz zdjecie
13-55

Zdjecie 13-52 Zdjecie 13-53

Zdjecie 13-54 Zdjecie 13-55
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OBSZAR OTWORU NA ZAWOR

Mozliwe przyczyny peknie¢ w obszarze otworu na zawor:

+ Przekroczenie dopuszczalnego obcigzenia lub cisnienia

* Korozja, patrz Rozdziat 13.i.iii.

+ Chropowata powierzchnia otworu na zawor

+ W celu uzyskania informacji na temat stosowania zaworéw niezgodnych ze specyfikacjg lub nieoryginalnych oraz na temat odpowiednich
zawordw nalezy zapoznac sie ze Specyfikacjg techniczng felg Alcoa® Wheels.

+ Zbyt mocne dokrecenie nakretki zaworu

PR

Zdjecie 13-56 Zdjecie 13-57

Zdjecie 13-58 Zdjecie 13-59
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POWIERZCHNIA STYKU FELGI ZE STOPKA

Pekniecia na powierzchni styku felgi ze stopkg moga by¢ spowodowane:

+ Przekroczeniem dopuszczalnego obcigzenia lub ci$nienia

+ Korozjg (patrz zdjecie 13-61)

+ Uszkodzeniem spowodowanym narzedziami (patrz zdjecia 13-62, 13-63)

e
Zdjecie 13-62 Zdjecie 13-63

Ostrzezenie A

Zastosowanie detek w felgach bezdetkowych moze ukry¢
powolny spadek cisnienia. Powolny spadek cisnienia moze
oznaczac¢ pekniecia lub uszkodzenia felgi prowadzace do
powaznych awarii.

Awarie felg moga prowadzi¢ do wypadkéw skutkujgcych
powaznymi obrazeniami ciata lub Smiercia.

Stosowanie detek z felgami bezdetkowymi Alcoa® Wheels jest
zabronione. Pekniete lub uszkodzone felgi nalezy natychmiast i
trwale wycofac z eksploatacji i zeztomowac.
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13.i. Korozja

Eksploatacja w niektérych warunkach, na przyktad podczas Lekka korozje nalezy doktadnie usung¢ za pomocg szczotki druciane;.
transportu zwierzat lub zywnosci, ktéry podlega czestemu stosowaniu

srodkéw odkazajgcych, moze prowadzi¢ do korozji. Wérdd bardziej Opone nalezy montowac z uzyciem smaru bez dodatku wody i metalu.
powszechnych substancji, ktére moga powodowac korozje, znajduja Mocno skorodowane felgi nalezy zdemontowac i wycofac z

sie zwigzki soli, chlorku magnezu i chlorku wapnia, czesto uzywane do eksploatadji.

usuwania $niegu, oraz $rodki o wysokiej kwasowosci lub zasadowosci.
Odbarwienie czgsci felgi znajdujacej sie pod opong oznacza wilgo¢
Jesli powietrze uzyte do napompowania opon bezdetkowych lub opona wewnatrz opony. Patrz zdjecia 13-64 i 13-65.
czy felga nie s suche, to obszary felgi, zagtebienia felgi, otworu na
zawor i powierzchnia styku felgi ze stopkg pod opong mogg powaznie
skorodowac.

Korozja w zagtebieniu felgi, w obszarze otworu na zawor, na
powierzchni styku felgi ze stopka (patrz Rozdziat 13.h.iv.) i w obszarze
otworu piasty sg czesto spowodowane wilgocig wewnatrz opony.

Zdjecie 13-64 Zdjecie 13-65

13.1.i. Korozja obszaréw otworu na piaste, tarczy felgi lub powierzchni montazowe;j

Zdjecie 13-66 Zdjecie 13-67

Po usunieciu korozji:
+ Srednica otworu piasty nie moze by¢ wieksza niz 0 0,5 mm od
wymiaru $rednicy otworu piasty podanej w Specyfikacji technicznej
felg Alcoa® Wheels. Felge z mocno skorodowanym obszarem otworu
piasty nalezy wycofac z eksploataciji.
+ Grubo$¢ tarczy felgi, czyli powierzchni montazowej stykajgcej sie z Specyfikacja techniczna felg Alcoa® Wheels
piasta lub drugg felgg w uktadzie blizniaczym moze by¢ mniejsza
maksymalnie o 0,5 mm od wartosci podanej w specyfikagji
technicznej felg Alcoa® Wheels.
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13.1.ii. Korozja w zagtebieniu felgi

Korozja w zagtebieniu felgi moze by¢ spowodowana
+ Wilgociag wewnatrz opony (patrz zdjecie 13-68)
+ Stosowaniem ptynnych sSrodkéw wywazajgcych lub uszczelniajgcych (patrz zdjecie 13-69)

Zdjecie 13-68 Zdjecie 13-69

Zdjecie 13-70

Uwaga A

Stosowanie ptynéw wywazajacych lub ptynnych srodkéw uszczelniajgcych w felgach Alcoa® Wheels moze spowodowac bardzo szybka korozje
powierzchni felgi.

Mocno skorodowane felgi nie nadaja sie do dalszej eksploatacji.

Felgi Alcoa® Wheels skorodowane w zwigzku ze stosowaniem ptynéw wywazajacych lub uszczelniajgcych nie zostang wymienione w ramach
ograniczonej gwarancji Howmet Wheels Systems.
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13.1.iii. Korozja obszaru otworu na zawor

Korozja obszaru otworu na zawdr moze by¢ spowodowana

+ Wilgociag wewnatrz opony

+ Stosowaniem pasty do montazu opon do smarowania zaworu
+ Stosowaniem ptynéw wywazajacych lub uszczelniajgcych

Zdjecie 13-71

Zdjecie 13-73 Zdjecie 13-74

Zdjecie 13-75 Zdjecie 13-76

Stosowanie ptynéw wywazajacych lub ptynnych srodkéw uszczelniajgcych w felgach Alcoa® Wheels moze spowodowac bardzo szybka korozje
obszaru otworu na zawdr.

Felgi zmocno skorodowane obszarem otworu na zawér nie nadaja sie do serwisowania.

Felgi Alcoa® Wheels skorodowane w zwigzku ze stosowaniem ptynéw wywazajacych lub uszczelniajgcych nie zostang wymienione w ramach
ograniczonej gwarancji Howmet Wheels Systems.
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13.j. Regularne ogledziny i usuwanie koroz;ji

Oprécz zalecen z Rozdziatu 14 - Pielegnacja i konserwacja - niniejszego
podrecznika felgi aluminiowe wymagaja dodatkowych zabiegow, ktore
zapewnig ich bezpieczng i niezawodng eksploatacje.

Czeste czyszczenie felg aluminiowych i usuwanie rdzy nie tylko poprawi
wyglad pojazdu, ale, co najwazniejsze, przyczyni sie do bezpieczenstwa
i niezawodnosci pojazdu przez caty okres eksploatadji felg.

Felgi szczotkowane, polerowane i felgi LvL ONE® Alcoa® Wheels nie sg
pokryte zadng powtoka. Surowe aluminium lub stop aluminium bez
obrébki powierzchni o duzej odpornosci na korozje stosowany do felg
Alcoa® Wheels ogranicza zjawisko utleniania do minimum. Jesli felgi nie
sg regularnie czyszczone, na wszystkich powierzchniach moze doj$¢ do
korozji.

Felgi Alcoa® Wheels poddane obrébce powierzchni Dura-Bright®
sg zabezpieczone przed utlenianiem powierzchni felgi. Podczas
eksploatacji obrébka moze ulec uszkodzeniu lub erozji.

Zdjecie 13-77 Zdjecie 13-78

Narzedzia Scierne uzyte na tych zdjeciach sg dostepne u
autoryzowanych dystrybutoréw Alcoa® Wheels, nazwa referencyjna:
Bristle Discs for Alcoa® Wheels.

Dokumentacje techniczng dotyczacg produktu
mozna uzyskac, kontaktujac sie z Howmet Wheel
Systems lub na naszej stronie internetowe;.

CZYSZCZENIE POWIERZCHNI NIEMONTAZOWYCH::

Wiecej informacji na temat pielegnacji i konserwacji powierzchni
niepoddawanych obroébce (szczotkowane, polerowane i felgi LvL ONE®)
oraz felg Alcoa® Wheels poddanych obrébce powierzchni Dura-Bright®
znajduje sie na kolejnych stronach, w Rozdziale 14, niniejszego
podrecznika.

UWAGA

Wewnetrzne powierzchnie felg Dura-Bright®, ktére nie sg przeznaczone
do uzytku dwustronnego, nie zostaty poddane zadnej obrébce
powierzchni.

WAZNE

Oksydacja moze z czasem prowadzi¢ do nagromadzenia sie rdzy.
Felgi nalezy regularnie czysci¢, aby zapobiec nadmiernemu
nagromadzeniu sie rdzy, ktéra moze w rezultacie przyczynic sie do
awarii felg poprzez inicjowanie lub przyspieszanie powstawania
waskich pekniec.

Nadmierne nagromadzenie sie rdzy nalezy usuwac w regularnych
odstepach czasu podczas przegladéw stanu technicznego pojazdu,
przed przywréceniem felg do eksploatacji, po wymianie lub naprawie
opon.

CZYSZCZENIE POWIERZCHNI MONTAZOWYCH (tarczy felgi, piasty
lub bebna hamulca):

Po oczyszczeniu powierzchni montazowych i przed montazem
nalezy sprawdzi¢, czy tarcza (otwér montazowy) oraz obszary
montazowe piasty sa suche, czyste, gtadkie i ptaskie.

Wiecej informadji znajduje sie w Rozdziale 10.a. Przygotowanie do
montazu felgi

Zdjecie 13-79

Zdjecie 13-80
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14. Pielegnacja i konserwacja

Regularne czyszczenie

Felgi nalezy czysci¢ regularnie myjka parowa lub cisnieniowa.

Nie wolno stosowac Srodkéw czyszczacych o silnym odczynie
kwasowym lub zasadowym. Nie wolno uzywa¢ kwasu fluorowo-
dorowego. Do czyszczenia lub polerowania felg Alcoa® Wheels nie
wolno uzywac produktéw ani narzedzi Sciernych.

14.a. Ochrona przed korozjg felg szczotkowanych, polerowanych i felg LvL ONE® (nie
dotyczy felg poddanych obrébce powierzchni Dura-Bright®)

Felgi te mozna poznac po niebieskiej naklejce z logo Alcoa®:

Ponizsze informacje dotyczg felg Alcoa® Wheels, ktére nie zostaty
poddane obrébce powierzchni Dura-Bright®.

Szczegobtowe informacje dotyczace pielegnadji i czyszczenia felg Alcoa®
Wheels poddanych obrébce powierzchni Dura-Bright® znajdujg sie w
Rozdziale 14.b.

A’:;EN?A Felgi szczotkowane, polerowane i felgi LvL. ONE® Alcoa® Wheels:

1. Nalezy czesto my¢ myjkg parowa lub ci$nieniowa. tagodny
detergent przyspieszy czyszczenie. Nie wolno stosowac¢ srodkéw
czyszczacych o silnym odczynie kwasowym lub zasadowym. Nie

Zdjecie 14-2 wolno uzywac kwasu fluorowodorowego.

2. Po zdjeciu opony catg felge nalezy oczysci¢ i poddac ogledzinom.
Patrz Rozdziaty 5,6 i 13.

Szczotka druciang lub tarcza Bristle Disc do felg Alcoa® Wheels
nalezy usunac¢ wszelkie zanieczyszczenia z powierzchni felgi od
strony opony. Drucianej szczotki i tarczy Bristle
— Disc do felg Alcoa® Wheels nie nalezy uzywac
do usuwania zabrudzen i rdzy z widocznych

A\_Cﬂh‘ powierzchni felgi. Tarcze Bristle Disc do felg

ke OWE" Ao, SRS Alcoa® Wheels sg dostepne u autoryzowanych
\ dystrybutoréw Alcoa® Wheels.
Zdjecie 14-3 Zdjecie 14-4
3. W celu utrzymania oryginalnego wygladu felg Alcoa® Wheels zaleca
sie nastepujgce procedury:

Nalezy uzywac produktéw ALclean i ALpolish firmy Howmet a) Pozamontowaniu nowych felg, a przed rozpoczeciem
Wheel Systems. eksploatacji pojazdu, nalezy uzy¢ szczotki ALbrush do felg

Alcoa® Wheelslub szczotki z miekkiego wtdkna do umycia
Felgi szczotkowane, polerowane i felgi LvL. ONE® Alcoa® nie sg pokryte odstonietych powierzchni felg tagodnym detergentem i ciepta
zadng powtoka. Stop aluminium o duzej odpornosci na korozje woda.
stosowany do felg Alcoa® Wheels ogranicza zjawisko utleniania do b) Nastepnie felgi nalezy doktadnie sptuka¢ woda.
minimum. Zachowanie oryginalnego blasku felg jest tatwe dzieki ¢) Felgi nalezy wytrze¢ do sucha, aby nie powstaty plamy.
produktom ALclean i ALpolish. d) Felgi Alcoa® Wheels nalezy my¢ co tydzien, aby zachowac ich
Regularna i czesta konserwacja sprawi, ze felgi beda atrakcyjny wyglad.

piekne i ISnigce przez lata.

Wiecej informacji znajduije sie na naszej stronie
internetowej w zaktadce , Czyszczenie felg":
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14.b. Konserwacja i czyszczenie felg poddanych obrébce powierzchni Dura-Bright®
XBR® i Dura-Bright® EVO

Felgi te mozna rozpoznac po logo Alcoa® na naklejce, ktora jest czarna Numer czesci felg poddanych obrébce powierzchni Dura-Bright® ma
dla Dura-Bright® XBR® i czarno-zielona dla Dura-Bright® EVO. rozszerzenie DB lub DD. Patrz Rozdziat 4.d.

ALCOA ALCOA ALCOA

DURA-BRIGHT® WHEELS

XBR*® Technology DURA-BRIGHT® EV& Ultra ONE® DURA-BRIGHT® EVC
Zdjecie 14-5 Zdjecie 14-6 Zdjecie 14-7
Felgi Dura-Bright® sg fatwe w czyszczeniu i, gdy sa odpowiednio Jedli zabrudzen powierzchni nie mozna sptukac zimng woda, felge
konserwowane, pozostajg piekne i ISnigce. nalezy umy¢ ciepta wodg i wytrze¢ miekkim recznikiem lub szmatka z
irchy. Jesli zabrudzenia nadal beda sie utrzymywaty, felge nalezy umy¢
Do mycia felg Dura-Bright® najlepiej jest zastosowac srodek Srodkiem Dura-Bright® Wheel Wash lub ciepta woda z dodatkiem
Dura-Bright® Wheel Wash, standardowy ptyn do mycia aut lub detergentu przy uzyciu myjki ciSnieniowe;.

detergent o prawie neutralnym pH.
Detergent zawsze nalezy rozciehczac zgodnie z zaleceniami
producenta, stosowanie nierozcienczonego detergentu bezposrednio
na powierzchnie felgi jest zabronione.

Srodek Dura-Bright® Wheel Wash do felg Alcoa® Wheels jest dostepny
u autoryzowanych dystrybutoréw Alcoa® Wheels. — «oocooeereeeeiieeieeieieien

Wiecej informacji znajduje sie na naszej stronie internetowej w
zaktadce ,Czyszczenie felg”:  ceeeeeeiiein

WAZNE

Felg Dura-Bright® Alcoa® Wheels NIE NALEZY polerowa¢ standardowymi $rodkami, np. ALpolish.

Zdjecie 14-8
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WAZNE

Nie wolno stosowac¢ Srodkéw mocno kwasowych lub zasadowych do felg poddanych
obroébce powierzchni Dura-Bright®.

Nie wolno stosowa¢ kwasu fluorowodorowego do felg poddanych obrébce powierzchni
Dura-Bright®.

Wartos¢ pH $rodka czyszczgcego mozna znalez¢ w karcie charakterystyki substancji
(MSDS). Jesli srodek czyszczacy jest skoncentrowany, nalezy skontaktowac sie z jego
dostawca w celu okreslenia odpowiedniej proporcji rozcienczenia i wartosci pH.

llustracja pokazuje sposéb sprawdzania pH przy uzyciu paskéw wskaznikowych pH.

UWAGA

Srodek Dura-Bright® Wheel Wash do felg Alcoa® Wheels mozna stosowac bez
rozcienczania.

Zdjecie 14-9

WAZNE

Obroébka powierzchni Dura-Brightt® felg Alcoa® Wheels zostata opracowana w celu umozliwienia skutecznego czyszczenia felg za pomoca tagodnych
i przyjaznych dla Srodowiska Srodkow czyszczacych, w tatwy sposéb zachowujgc ich wyglad i potysk.

Profesjonalne srodki czyszczace do pojazddw uzytkowych oraz myjnie stacjonarne i mobilne mogg zawierac i uzywac silnie kwasowych i zasadowych
sktadnikéw, ktére mogg szkodzi¢ obrébce powierzchni Dura-Bright® felg Alcoa® Wheels.

Przed czyszczeniem felg poddanych obrébce Dura-Bright® zaleca sie sprawdzenie i ocene z dostawcg lub ustugodawca nastepujgcych kwestii:
1. Rodzaj sktadnikéw chemicznych w produktach stosowanych zgodnie z kartg charakterystyki substancji (MSDS).

2. Rozcienczenie produktow czystg wodg lub warto$¢ pH.

3. Temperatura zaréwno powierzchni felgi, jak i elementéw powierzchni styku.

4. Czas ekspozycji zalecany do bezpiecznego i skutecznego stosowania produktéw w celu oczyszczenia powierzchni.

UWAGA

Na felgach Alcoa® Wheels poddanych obrébce powierzchni Dura-Bright® mozna stosowac srodki czyszczace, ktore sg bezpieczna dla okien,
lakierowanych paneli oraz karoserii. Nalezy zapoznac sie z zaleceniami zawartymi w niniejszym rozdziale. W razie watpliwosci nalezy skonsultowac
sie z firmg Howmet Wheel Systems.
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Przyktady ekspozycji powtoki Dura-Bright® na dziatanie agresywnych $rodkéw czyszczacych. Patrz zdjecia 14-10 do 14-14.

Zdjecie 14-10

Zdjecie 14-12 Zdjecie 14-13

ﬂ_ﬁ

Zdjecie 14-14

Informacje na temat czyszczenia felg Alcoa® Wheels poddanych obrébce powierzchni Dura-Bright® XBR® i Dura-Bright® EVO w 5 krokach mozna
znalez¢ w Rozdziale 4.b.i.
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14.b.i. Konserwacja i czyszczenie felg Alcoa® Wheels poddanych obrébce powierzchni
Dura-Bright® XBR® i Dura-Bright® EVO w 5 krokach.

KROK 1
Przed myciem felg nalezy odczeka¢ do ich ostygniecia ponizej 35°C.

Zdjecie 14-15
KROK 2
Nalezy doktadnie optukac felgi z wszelkich widocznych zabrudzen
i zanieczyszczenh. Optukanie felg pomaga zapobiec zarysowaniom i
otarciom. Ziemie, piasek i inne zabrudzenia nalezy sptukac¢ woda z
weza lub myjka cisnieniowa.

Zdjecie 14-16

KROK 3

Do mycia felg Dura-Bright® Alcoa® Wheels najlepiej jest zastosowac

nierozcienczony srodek Dura-Bright® Wheel Wash, standardowy ptyn

do mycia aut lub detergent o prawie neutralnym pH. Ptyn do mycia aut

lub tagodny detergent (np. zwykty ptyn do mycia naczyn) nalezy dodac

do wody w okreslonym stosunku rozcienczenia przed natozeniem na

felgi.

+ Nie wolno stosowac srodkéw czyszczacych o silnym odczynie
kwasowym lub zasadowym.

+ Nie wolno uzywac kwasu fluorowodorowego (HF).

KROK 4

Mycie felg. Na powierzchnie felgi nalezy obficie natozy¢ srodek
Dura-Bright® Wheel Wash do felg Dura-Bright® Alcoa® Wheels, mydto
lub inny $rodek czyszczacy i umyc felgi szczotkg ALbrush do felg Alcoa®
Wheels lub szczotkg z migkkiego widkna. Nie wolno stosowac narzedzi
Sciernych i mat sciernych (np. 3M Scotch-Brite®).

Zdjecie 14-18

KROK 5

Nalezy doktadnie sptukac felgi czystg wodg i usung¢ wszelkie
pozostatosci mydta i brudu. Felgi nalezy osuszy¢ za pomoca miekkiej
szmatki wolnej od zanieczyszczen.

Zdjecie 14-19
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14.b.ii. Dodatkowe wskazowki dotyczgce pielegnacji felg poddanych obrébce
powierzchni Dura-Bright® XBR® i Dura-Bright® EVO

Felgi Alcoa® Wheels poddane obrébce powierzchni Dura-Bright® moga
sie z czasem wgnie$¢ i porysowac przez zanieczyszczenia drogowe i/
lub uszkodzenia mechaniczne. W takim przypadku nalezy postepowac
zgodnie z normalnymi instrukcjami mycia i czyszczenia podanymi w
Rozdziale 14.b.i.

Powierzchnia montazowa felg Alcoa® Wheels poddanych obrébce
powierzchni Dura-Bright® moze ulec zarysowaniu, uszkodzeniu lub
odbarwieniu po zamontowaniu przy innym kole, piascie lub bebnie
hamulca.

Mozna zastosowac podktadki chronigce powierzchnie montazows felgi,
takie jak tarcze DiscMate lub inne tarcze nylonowe.

UWAGA

Informacje na temat konserwacji felg Alcoa® Wheels poddanych
obrébce powierzchni Dura-Bright®, ktérych powierzchnia byfa i jest
narazona na uszkodzenia, $lady eksploatacji, erozje i odbarwienia,
mozna znalez¢ w punktach 2 i 3.niniejszego
rozdziatu lub mozna skontaktowac sie z:

Centrum Serwisowe Howmet Wheel Systems:  --- -

1. Standardowe warunki nie wymagajg specjalnych procedur

Felgi Dura-Bright® mozna utrzymywac w czystosci, stosujgc srodek
Dura-Bright® Wheel Wash do felg Alcoa® Wheels, mydto i wode lub
fagodne srodki myjace z kwasem, ktére réwniez mozna bezpiecznie
stosowac na lakierowanych powierzchniach pojazdéw.

Czyszczenie felg:

Produkty do czyszczenia:

2. Warunki, ktére mogg wymagac specjalnych czynnosci konserwacyjnych

Slady serwisowania i uzytkowania felg

Felgi Alcoa® Wheels poddane obrébce powierzchni Dura-Bright®
noszace $lady serwisowania i uzytkowania (np. zadrapania, wgniecenia,
wygiecia lub zarysowania) bedg zbiera¢ pyt z hamulcéw tarczowych

w miejscach na powierzchni, w ktérych brakuje obrébki powierzchni
Dura-Bright®. Powierzchnie te bedg wygladac jak pozbawione
wykonczenia Dura-Bright®.

Zdjecie 14-20

Zdjecie 14-21
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Erozja

Felgi Alcoa® Wheels poddane obrébce powierzchni Dura-Bright®
montowane w pojazdach uzywanych na drogach zwirowych lub
asfaltowych, na ktérych piasek, kamienie lub inny materiat eroduja
obrébke powierzchni Dura-Bright®, bedg stopniowo wykazywaé
zanikajgcg warstwe obrébki.

Ze wzgledu na brak petnego pokrycia powierzchni obrébka
Dura-Bright® powierzchnie bedg wykazywac utlenianie lub stopniowe
gromadzenie sie pytu z hamulcow tarczowych w obszarze kotnierza
felgi.

Zdjecie 14-22 Zdjecie 14-23
Odbarwienia

Felgi Alcoa® poddane obrébce powierzchni Dura-Bright® zamontowane
na osiach z hamulcami tarczowymi mogg sie z czasem odbarwiac.
Brazowawe, miedziane lub ztotawe przebarwienia sg najczesciej
widoczne na felgach na przedniej osi w okolicach otworéw
wentylacyjnych w zaleznosci od kierunku toczenia. Odbarwienia sg
spowodowane osadzaniem sie na felgach pytu z klockéw hamulcowych
w trakcie hamowania.

Powyzsze zjawiska mogg by¢ bardziej widoczne po okresie zimowym
lub podczas dtuzszych przerw miedzy myciem felg. Zaleca sie czestsze
czyszczenie felg Srodkiem Dura-Bright® Wheel Wash do felg Alcoa®
Wheels, mydtem i wodg lub tagodnymi $rodkami myjacymi z kwasem.

Zdjecie 14-24

UWAGA

+ Takie zjawiska, tj. Slady serwisowania, uzytkowania, erozja i/lub przebarwienia nie sg objete gwarancja.

+ Korozja nitkowa (o wygladzie nitek lub waskich tuneli, powstajgca pod powierzchnig powtoki ochronnej w wyniku uszkodzenia obrébki
powierzchni) oraz pecherzenie i tuszczenie sie powtoki spowodowane utratg przylegania obrébki powierzchni s objete 60- miesieczng
gwarancjg od daty produkgji.

+ Wiecej informacji znajduje sie w Rozdziale 2 ,Ograniczona gwarancja”.

3. Dodatkowe zabiegi konserwacyjne

* Felgilub czedci felg, na ktérych widoczne sg opisane powyzej
zjawiska, moga wymagac dodatkowych zabiegéw konserwacyjnych.

+ Do usuwania pytu hamulcowego, rdzy i przebarwien zaleca sie
Srodek do mycia AlLclean i szczotke Albrush, tak jak w przypadku
zwyktych nieobrobionych powierzchni.

+ Srodek ALclean nie ma wplywu na obrébke powierzchni Dura-
Bright®, jesli jest uzywany okazjonalnie i w ograniczonym czasie.
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UWAGA

Nalezy przeczytac instrukcje bezpieczenstwa na
etykiecie butelki (1 1) lub kanistra (5 I lub 25 1) ALclean.

Karty charakterystyki substancji niebezpiecznych
sg dostepne za posrednictwem linku ,Dane
bezpieczenstwa (MSDS)" na dole zaktadki Czyszczenie:

i o
Zdjecie 14-25 Zdjecie 14-26
Alclean, butelka 11 ALbrush2, szczotka z miekkiego wiékna

ALclean i ALbrush sg dostepne u autoryzowanych dystrybutorow
Alcoa® Wheels.

Postepowanie:

—_

Przed czyszczeniem nalezy odczeka¢ do ostygniecia felg.

Temperatura felg nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C.

2. Jesdli sg, nalezy zdjac wszystkie ostonki z nakretek.

3. Piasekiinne zabrudzenia nalezy dokfadnie sptuka¢ wodg z weza
lub myjka cisnieniowa. Nie nalezy osuszac kota.

4. Niewielkg ilo$¢ (ok. 100 ml) nierozciericzonego ptynu AlLclean
nanies¢ na szczotke Albrush lub inng z miekknim wiosiem i
delikatnie umy¢ felge 2-3 razy z krétkimi przerwami o tacznej
dtugosci 2-3 minut.

5. Felge nalezy doktadnie sptukac duzg iloscig zimnej lub letniej wody.

6. Jesli pyt hamulcowy, Slady korozji i/lub odbarwienia nie zostaty
usuniete, nalezy powtorzy¢ kroki od 4 do 5.

7. Powyschnieciu felgi nalezy natozy¢ ostonki nakretek.

Do systematycznego mycia felg Dura-Bright ® nalezy stosowac preparat
Dura-Bright® Wheel Wash do felg Alcoa® Wheels lub mydta z woda, jak
opisano w Rozdziale 14.b.i.

Dodatkowe czynnosci konserwacyjne z uzyciem $rodka ALclean nalezy
wykonywac sporadycznie, jak opisano w krokach 1-7.


https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/czyszczenie.asp
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/gdzie-kupic.asp

14.c. Konserwacja felg Dura-Flange®

Felgi te s oznaczone literami ,,DF” lub ,,DD" po 6-cyfrowym numerze
seryjnym. Patrz Sekcja 4.d.

Na felgach Dura-Flange® znajdujg sie naklejki z niebieskim logo
Alcoa® Wheels (DF) lub z czarnym logo Alcoa® Wheels (DD) oraz dwie
dodatkowe naklejki o tresci Dura-Flange® Rim Wear Protected.

1. Felgi poddane obrébce kotnierza felgi Dura-Flange® sg objete
24-miesieczng gwarancjg na zuzycie, w wyniku ktérego powstaje
ostra krawedz wymagajaca serwisowania.

2. Lekkie zuzycie lub lekka korozja wzerowa nie sg objete gwarancja.
Patrz Rozdziat 13.g.iv.

3. W przypadku felg Dura-Flange® Alcoa® Wheels nie mozna
przeprowadzi¢ regeneracji kotnierza. Dotyczy to réwniez czynnosci
opisanych w Rozdziale 13.g.iii.

Powierzchnie felg poddanych obrébce Dura-Flange® mozna czysci¢
zgodnie z opisem w Rozdziale 14.a. w przypadku felg bez obrébki
powierzchni (DF) lub zgodnie z opisem w Rozdziale 14.b. w przypadku
felg poddanych obrébce Dura-Bright® (DD).

Zdjecie 14-27
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15. Felgi nienadajace sie do uzytku

Identyfikacja felg nienadajacych sie do uzytku oraz prawidtowa
utylizacja i recykling

Felgi Alcoa® Wheels sg wykonane z aluminium. Aluminium w prawie
100% podlega recyklingowi.

Felgi nienadajace sie do uzytku

Jesli kontrola wykaze, ze przez stan, w jakim sie znajduja, felgi nie
nadaja sie do uzytku, nalezy wycofac je z eksploatacji. Uszkodzenia,
takie jak pekniecia, korozja, owalizacja otworéw na Sruby i zuzyte
kotnierze to przyktady uszkodzen, ktére mogg spowodowac wycofanie
felgi z eksploatacji. Przyktady felg, ktére nalezy wycofac z eksploatacji,
mozna znalez¢ w Rozdziale 13 (Eksploatacja felg) niniejszego
podrecznika lub w podreczniku uzytkownika Rady ds. Technologii i
Konserwacji (TMC) dotyczacym felg i obreczy RP222.

Wiasciwa utylizacja i recykling

Nalezy przestrzegac lokalnych, regionalnych i krajowych przepiséw

dotyczacych ochrony $srodowiska w odniesieniu do felg nienadajgcych Zdjecie 15-1
sie do uzytkku. Firma Howmet gorgco zacheca do recyklingu felg, ktére

nie nadaja sie juz do uzytku. Przed oddaniem felg Alcoa® Wheels do

odpowiedniej firmy recyklingowej:

+ Nalezy doprowadzi¢ felge do stanu trwatej niezdatnosci do uzytku
i uniemozliwiajgcego jej naprawe, wywiercajac date w feldze lub
uzywajac palnika do wyciecia szczeliny w kotnierzu po otwartej
stronie felgi.

* Numer seryjny, kod daty i numer czesci nalezy usung¢, zamazac lub
w inny sposéb doprowadzi¢ do stanu, w ktérym beda nieczytelne.

+ Usuna¢ nalezy zawory, czujniki monitorowania cisnienia powietrza
w oponach (TPMS), ciezarki wywazajace i inne elementy. Nalezy
postepowac zgodnie z lokalnymi, regionalnymi i krajowymi
przepisami dotyczacymi ochrony Srodowiska w odniesieniu do
utylizacji tych komponentow.

Wedtug Komisji Europejskiej wszystkie felgi Alcoa® Wheels (numery
czesci i wykonczenia) sa klasyfikowane jako odpady inne niz
niebezpieczne i mogg by¢ utylizowane oraz poddawane recyklingowi.

Dziekujemy za wktad w ogéInoswiatowe wysitki na rzecz
zréwnowazonego rozwoju poprzez przywrocenie felg Alcoa® Wheels
do tancucha recyklingu, co zmniejsza ilo$¢ odpadéw na wysypiskach i
prowadzi do dalszych mozliwosci wykorzystania aluminium.
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16. Stownik najczesciej wystepujacych terminow
i wspotczynniki konwersji

16.a. Stownik najczesciej wystepujgcych terminow

15° Kat nachylenia stopek opony i powierzchni styku felgi ze stopka
uzywanych do felg bezdetkowych do pojazdéw przeznaczonych do
pracy pod srednim i duzym obcigzeniem.

CENTROWANIE NA PIASCIE - Sposéb mocowania kota, w ktérym felga
jest centrowana na piascie (montaz pojedynczy) lub obie felgi (montaz
blizniaczy) i przykrecane dwuczesciowymi nakretkami kotnierzowymi.

CENTROWANIE NA SZPILKACH | GNIAZDACH KULOWYCH - System
montazu felg wykorzystujacy szpilki i nakretki kulowe do centrowania
i przykrecania felg. Nie mozna ich stosowac do felg centrowanych na
piascie.

DC - Skrot od stéw drop center (zagtebienie felgi). Patrz,,ZAGLEBIENIE
FELGI" (grafika 16-1).

DISCMATE - Nylonowa tarcza chronigca felge przed korozjg
umieszczana miedzy piastg lub bebnem hamulca a felgg i/lub miedzy
dwiema felgami.

DEUGA NAKRETKA TULEJOWA - nakretka z dtugg tulejg (stuzgca do
wymiany), uzywana do przykrecania felg blizniaczych (patrz réwniez
KROTKA NAKRETKA TULEJOWA).

DOT - Skrét od Department Of Transportation, departament federalny
rzadu USA zajmujacy sie transportem.

DWUCZESCIOWA NAKRETKA KOENIERZOWA - Dwuczesciowy zespot
podktadki i nakretki, stosowany do przykrecania felg centrowanych na
piascie.

ET - Skrét od Einpresstiefe. Stosowany najczesciej na felgach stalowych.
Réwnoznaczny z odsadzeniem (lub odsadzeniem ujemnym). Patrz
ODSADZENIE UJEMNE.

FELGA - Cze$¢ dajaca podparcie dla opony.

FELGA BLIZNIACZA - Kazda felga, ktérej tarcze mozna zamontowaé
do tarczy drugiej, podobnej felgi, w wyniku czego powstaje zespot
blizniaczy z felgg zewnetrzng i wewnetrzng. Zobacz réwniez FELGA

POJEDYNCZA

FELGA TARCZOWA - Jednoczesciowy (kuty) lub dwucze$ciowy (spawany)
zespot tarczy i felgi.

fl 0z - Uncja ptynu, jednostka uzywana do pomiaru objetosci cieczy.

FMVSS - Federal Motor Vehicle Safety Standards - Federalne normy
bezpieczenstwa pojazdéw silnikowych (USA).

Ft-Ibs - Skrécone oznaczenie funtostopy, jednostka momentu
dokrecania.

FUNT - symbol Ib, jednostka masy
FUNTOSTOPY/NIUTONOMETRY - Jednostka momentu dokrecania

uzywanego do dokrecania nakretek lub innych czesci. Wartos¢
momentu dokrecania mozna mierzy¢ kluczem dynamometrycznym.

GARB ZABEZPIECZAJACY - Niewielka wypuktos¢ znajdujgca sie
ponizej powierzchni styku stopki z felga, przy zagtebieniu felgi. Garb
uniemozliwia zeslizgniecie sie stopki opony w miejsce zagtebienia
felgi w pojazdach z niskim ci$nieniem w oponach lub spuszczonym
powietrzem w oponach.

HDS lub POLOWA PODWOJNEGO ODSTEPU - Pomiar stosowany do
felg w montazu blizniaczym. Potowa odlegtosci miedzy dwiema osiami
symetriiblizniaczego zespoty opony i felgi. Wymiar ten ma takg sama
wartos$¢, jak ODSADZENIE DODATNIE (patrz grafika 16-1).

HMA - Skrét od Halber Mittenabstand. Skrét niemiecki oznaczajacy
potowe podwojnego odstepu, patrz ,HDS" (rysunek 16-1).

in. - Skrét oznaczajacy cale (pomiar odlegtosci). 1 cal to 25,4 mm.

JEDNOCZESCIOWA NAKRETKA KOENIERZOWA - Jednoczesciowy zespot
podktadki i nakretki, niezalecany do montazu felg Alcoa® Wheels.

kg - Skrét od kilograma, jednostki masy, réwnej 1000 gramow.

KOENIERZ FELGI - Cze$¢ felgi wystajaca ponad jej powierzchnie,
umozliwiajgca utrzymanie stopki opony.

KOMORA POWIETRZNA - Przestrzen zamknieta miedzy opong i felga.
kPa - Skrét od kilopaskala, jednostki cisnienia (100 kpa = 1 bar).

KROTKA NAKRETKA TULEJOWA - Zmodernizowana nakretka z krétkg
tuleja, uzywana do przykrecania felg pojedynczych. Patrz réwniez
DEUGA NAKRETKA TULEJOWA.

Ib - Symbol funta, jednostki masy.

MAKSYMALNE CISNIENIE - Najwyzsza dopuszczalna warto$¢ ciénienia,
mierzona w temperaturze otoczenia, wynoszacej okoto 20°C (Celsius)
lub 68°F (Fahrenheit).

mililitr - ml, 1000 mililitréw to 1 litr, pomiar objetosci cieczy.
mm - Skrét od milimetra mm = 1 metr.

MOMENT DOKRECANIA - Sita uzyta do dokrecenia nakretek. Zazwyczaj
podawana w niutonometrach lub funtostopach i mierzona za pomoca
klucza dynamometrycznego. Pomiar momentu dokrecania.

NAKRETKA WEWNETRZNA - Nakretka stosowana do montazu felgi
wewnetrznej w systemie centrowania felg blizniaczych na szpilkach. Nie
mozna jej stosowac do felg centrowanych na piascie.

NAKRETKA ZEWNETRZNA - Nakretka stosowana do montazu felgi
zewnetrznej w systemie centrowania felg blizniaczych na szpilkach,
wkrecana w nakretke wewnetrzng. Nie mozna jej stosowac do felg
centrowanych na piascie.

NIUTONOMETRY/FUNTOSTOPY - Jednostka momentu dokrecania
uzywanego do dokrecania nakretek lub innych czesci. Wartos¢
momentu dokrecania mozna mierzy¢ kluczem dynamometrycznym.
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Nm - Skrét od niutonometra, jednostki momentu dokrecania.

OBSZAR TARCZY - Pionowa cze$¢ felgi, ktéra podtrzymuje obrecz i
jest potaczonal/licowana z piastg lub tarczg drugiej felgi w przypadku
montazu blizniaczego (patrz grafika 16-1).

ODSADZENIE - Nazywane réwniez ODSADZENIEM UJEMNYM, patrz
zaréwno ODSADZENIE UJEMNE, jak i ODSADZENIE DODATNIE (patrz
grafika 16-1).

ODSADZENIE UJEMNE LUB ODSADZENIE - Odlegto$¢ miedzy
powierzchnig montazowg felgi a jej ptaszczyzng symetrii, gdy
ptaszczyzna symetrii znajduje sie wewnatrz powierzchni montazowe;j.
Miara stosowana w montazu pojedynczym. Miara podawana w
milimetrach lub calach (patrz grafika 16-1).

ODSADZENIE DODATNIE - Odlegto$¢ miedzy powierzchnig montazu
felgi i ptaszczyzng symetrii felgi, gdy ptaszczyzna symetrii znajduje sie
na zewnatrz ptaszczyzny piasty. Wymiar ten ma takg sama wartos¢,
jak POLOWA PODWOJNEGO ODSTEPU. Zobacz ,HDS" i ,HMA". Miara
podawana w milimetrach lub calach (patrz grafika 16-1).

ODWRACALNA - Okreslenie tarczy felgi, ktérg mozna odwréci¢ na
piascie bez zmiany potozenia ptaszczyzny symetrii felgi i opony.

OTWORY MONTAZOWE - Otwory w tarczy felgi, przez ktére przechodzi
Sruba (szpilka).

OTWOR CENTRALNY - Patrz ,OTWOR PIASTY” (grafika 16-1).

OTWOR PIASTY - Centralny otwdr tarczy felgi. Wymiary érednicy
podane sg w milimetrach lub calach (patrz grafika (16-1).

PCD - Pitch Circle Diameter, Srednica okregu przechodzacego przez
Srodek wszystkich otworéw mocujgcych felgi. Patrz ROZSTAW
OTWOROW MOCUJACYCH.

PLASZCZYZNA MONTAZU - Powierzchnia tarczy, powierzchnia
montazowa mocowania, Srednica powierzchni podparcia, czes¢
PLASZCZYZNY FELGI, ktéra styka sie z piastg lub bebnem hamulca lub
sgsiednig felgg w przypadku montazu blizniaczego (patrz grafika 16-1).

PLASZCZYZNA SYMETRII FELGI - Linia wzdtuz promienia felgi, réwno
oddalona od kotnierzy felgi.

POWIERZCHNIA STYKU FELGI ZE STOPKA - Powierzchnia wokét
zewnetrznej krawedzi felgi, ktora styka sig zzamontowang opong (2x)
(patrz grafika 16-1).

POWIERZCHNIE STYKU FELGI Z OPONA - CzeSci opony, ktére osadzajg
sie na na powierzchniach styku felgi ze stopka opony.

PSI - Skrét oznaczajacy funty na cal kwadratowy, pomiar cisnienia.

ROZSTAW OTWOROW MONTAZOWYCH - Odlegto$¢ miedzy $rodkami
otworéw montazowych felgi. Srednica podawana jest w milimetrach
lub calach (patrz grafika 16-1).

STRONA OTWARTA - Strona felgi znajdujgca sie po przeciwnej stronie
tarczy. Gteboka strona felgi, ktérg mozna zamontowac w uktadzie
blizniaczym.

STRONA ZAMKNIETA - Strona felgi, po ktérej znajduje sie tarcza, lub
powierzchnia felgi, ktérg mozna zamontowac w uktadzie blizniaczym.
Zobacz rowniez STRONA OTWARTA

SZPILKA - Gwintowany bolec wystajacy z powierzchni piasty, do ktérego
za pomocg nakretek przykrecane sg felgi (patrz grafika 16-1)

TPMS - skrét od Tyre Pressure Monitoring System (system
monitorowania cisnienia w oponach) jest to elektroniczny systemem
przeznaczony do monitorowania ci$nienia powietrza w oponach.

WYPUST CENTRUJACY lub WYPUST/CZOP - Uniesione powierzchnie/
czesci na piascie uzywane do centrowania felgi centrowanej na piascie.

ZAGLEBIENIE FELGI - Zagtebienie lub centralna czes¢ felgi,
umozliwiajgce montaz opon bezdetkowych (patrz grafika 16-1).



16.b. Najczesciej wystepujgce terminy

Kotnierz felgi
Powierzchnia styku felgi ze
stopkg opony

Garb zabezpieczajacy
Powierzchnia tarczy
Szpilka

Dwuczesciowa nakretka
kotnierzowa

7. Rowek w piascie

8. Pfaszczyzna montazu

9. Komora powietrzna

10. Zagtebienie felgi

11. Powierzchnia styku felgi ze
stopka opony

N =

o v AW

<«—— Odlegto$¢ miedzy oponami blizniaczymi  —

<+«—— dodatnie felgi —»

Odsadzenie

(HDS, HMA)

Ptaszczyzna symetrii felgi

Grafika 16-1

16.c. Wspotczynniki konwersji

Cale na milimetry
Cale x 25,4 = Milimetry

Milimetry na cale
Milimetry x 0,03937 = Cale

Mililitry na uncje ptynu (UK)
ml x 0.035195065 = fl 0z (UK)

Uncje ptynu (UK) na mililitry
Fl 0z (UK) x 2.841.307 = millilitres

Mililitry na uncje ptynu (US)
ml x 0.03381402 = fl 0z (US)

Uncje ptynu (US) na milimetry
Fl 0z (US) x 2.957.353 = milimetry

Bar na kPa
Bar x 100 = kPa

kPa na Bar
kPa x 0.01 = Bar

psi na kPa
psi x 68.948 = kPa

kPa na psi
kPa x 0.145 = psi

!

Odsadzenie
14— ujemnefelgi —»

(Odsadzenie, ET)

Plaszczyzna symetrii felgi

Funty na Kilogramy
Funty x 0.4536 = kg

Kilogramy na Funty
kg x 22.046 = Pounds

|
|
I
|
I
! Otwor piasty
|
|
|
|
I

Rozstaw
otworéw

mocujgcych

Funtostopy na niutonometry

Ft-Ibs. x 135.582 = Nm

Niutonometry na funtostopy

Nm x 0.737562 = Ft-Ibs.
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17. Linki i odnosniki
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‘ WIWHST | WARRANTY

Dura-Flange®
Rim Wear Protected

FOR ALCOA®™ WHEELS LIMITED WARRANTY

> Podrecznik serwisowy > Ograniczona gwarancja

Alcoa® Wheels

> Ogolna broszura > Gdzie kupic

ACCESSORY &
MAINTENANCE PRODUCTS
arrres el FOR ALCOA® WHEELS
> Ulotka dot. czyszczenia > Akcesoria i produkty do konserwacji
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>YouTube

<50
”~

> Specyfikacja techniczna
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https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/pdf/Service-manual-for-Alcoa-Wheels-PL.pdf
www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/pdf/Alcoa-Wheels-General-Brochure-PL.pdf
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/pdf/Alcoa-Wheels-Cleaning-leaflet-PL.pdf
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/pdf/Alcoa-Wheels-Limited-warranty-PL.pdf
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/gdzie-kupic.asp
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/pdf/Alcoa-Wheels-Accessories-PL.pdf
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/pdf/Alcoa-Wheels-Specification-Sheet-PL.pdf
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/pdf/Service-manual-for-Alcoa-Wheels-PL.pdf
www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/pdf/Alcoa-Wheels-General-Brochure-PL.pdf
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/pdf/Alcoa-Wheels-Cleaning-leaflet-PL.pdf
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/pdf/Alcoa-Wheels-Limited-warranty-PL.pdf
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/pdf/Alcoa-Wheels-Accessories-PL.pdf
www.youtube.com/playlist?list=PLZ-kj5DYAzZgaSVYQ8MukUP3NYA1hgO66
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/pdf/Service-manual-for-Alcoa-Wheels-PL.pdf
www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/pdf/Alcoa-Wheels-General-Brochure-PL.pdf
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/pdf/Alcoa-Wheels-Cleaning-leaflet-PL.pdf
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/pdf/Alcoa-Wheels-Limited-warranty-PL.pdf
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/gdzie-kupic.asp
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/pdf/Alcoa-Wheels-Accessories-PL.pdf
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/pdf/Alcoa-Wheels-Specification-Sheet-PL.pdf
www.youtube.com/playlist?list=PLZ-kj5DYAzZgaSVYQ8MukUP3NYA1hgO66
www.youtube.com/playlist?list=PLZ-kj5DYAzZgaSVYQ8MukUP3NYA1hgO66
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/gdzie-kupic.asp
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/pdf/Alcoa-Wheels-Specification-Sheet-PL.pdf

18. Kontakt

Fleet Service Center Europe

Howmet-Kofém Ltd.

Howmet Wheel Systems

1-15 Verseci Ut

H-8000 Székesfehérvar, Hungary

Email: fleet@howmet.com
Web:  www.alcoafleet.eu
Tel: +36 22 531 841

Alcoa® Wheels

The Global Leader in Forged Aluminium Wheets

Niniejszy podrecznik serwisowy moze nie odzwierciedla¢ najnowszych rozwigzan i doktadno$¢ zawartych w nim informacji nie jest gwarantowana.
Howmet Aerospace zastrzega sobie prawo do zmiany informacji zawartych w niniejszym podreczniku serwisowym, w tym charakterystyki

technicznej i konstrukgji kot Alcoa® Wheels.

Wydrukowano w UE 2021

Marketing and Sales Europe

Howmet-Kofém Ltd.

Howmet Wheel Systems

1-15 Verseci Ut

H-8000 Székesfehérvar, Hungary

Email:  info.wheels@howmet.com
Web:  www.alcoawheelseurope.com

Global contact
www.alcoawheels.com
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